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Case Study MAGGI

Marqguage produit dans l'industrie alimentaire
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Nous avons allumé la IQJET et elle a aussitot commencé
a imprimer. Sans la moindre faute. Ce qui est pratique, ENTREPRISE

c’est que l'utilisateur n'a absolument rien a faire pen- o .
La société MAGGI GmbH est une filiale de la

dant qu’elle fonctionne. Le nettoyage est superflu. Quant Nestlé Deutschland AG dont le siége se trou-

au remplacement des cartouches d’encre, il n'a jamais ve a Francfort sur le Main. La premiére filia-

été aussi facile. le allemande de MAGGI a été créée en 1887

Déclaration du client Simon Keller, responsable de groupe a Singen dans le Bade Wurtemberg, ou son

technique, secteur emballage Deli / Tainer siége est encore situé. Hormis les célébres

condiments de la marque MAGGI, on y fabri-
gue aussi des produits préts a consommer,
tels que des soupes en briques, des sauces,
des cubes et des bouillons. Avec prés de 550
collaborateurs, le site de Singen est la plus
grande usine MAGGI en Allemagne. L'usine

MAGGI de Singen est installée au sein d'un

complexe de batiments historiques, riches

en tradition. Chague année, ce ne sont pas
moins de 40 millions de bouteilles de con-
diments MAGGI et plus de 30 millions de
boites de raviolis qui quittent l'usine mére
de la société. MAGGI a choisi les solutions
d'impression LEIBLINGER pour le marqua-
ge de ses emballages. Cinquante solutions
d'impression sont actuellement utilisées sur

ce site, dont le tout dernier modele IQJET.

www.maggi.de



Tache

Notre objectif était de soulager les
collaborateurs de taches répétiti-
ves, d'examiner de prés la réduction
potentielle des colts de production
et de controler toutes les possibilités

d'améliorer la durabilité.
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DEFIS A VENIR

Pres de 120 collaborateurs travaillent par
roulement de deux ou trois équipes au ser-
vice emballages de MAGGI, ou la sécurité,
la qualité des produits et U'efficacité consti-
tuent une priorité absolue. Sur la chaine ou
sont emballés les conditionnements de 300
g de bouillon de légumes, un collaborateur
est responsable du remplissage des conte-
nants, de la mise en place du couvercle, du
contréle du poids et du codage.

La variété des taches souligne combien la
fiabilité de la solution de marquage est im-
portante. Ce sont tout de méme 70 conte-
nants, les MAGGI Tainer, qui sont emballés
chaque minute sur la chaine d'emballage et
marqués de la date limite de consommation
et des informations relatives a la production.

« Le déroulement du marquage des pro-
duits doit étre parfait. Cela engendrerait si-
non de réels problémes », explique Simon
Keller, responsable de groupe technique,
secteur emballage Deli / Tainer.

SOLUTION

SOLUTION POUR UNE IMPRESSION IMPEC-
CABLE, SANS INTERRUPTION NI INTER-
VENTION DES COLLABORATEURS.

Lorsque limprimante IQJET est en veille,
elle ferme automatiqguement la buse d'im-
pression de maniere 100 % hermétique.
L'encre peut ainsi continuer de circuler en
circuit fermé. On évite ainsi a l'encre de sé-
cher ou d'obstruer l'imprimante. Lorsqu’on
la rallume, limprimante se remet aussitot
en marche. Pour garantir une qualité d'im-
pression constante, quelles que soient les
conditions ambiantes, I'IQJET régule la tem-

pérature et la viscosité de l'encre en continu.

Les couleurs utilisées dans l'usine MAGGI
sont certifiées pour une utilisation dans le
secteur des produits alimentaires, en ter-
mes de santé, de sécurité et de qualité pro-
duit mais aussi de lisibilité et d’adhérence.
Chez MAGGI, la sécurité est placée au premi-
er plan et rien n'est jamais laissé au hasard.

En cas d'erreur éventuelle, UIQJET la dé-
tecte immédiatement et la signale a la
remplisseuse. La machine s'arréte et l'uti-
lisateur de cette derniére en est aussi-
tot informé. Cette interaction entre les 2
machines permet d'éviter des arréts pro-
duction qui peuvent devenir tres codteux.

.L'intégration n’aurait pas
pu mieux se passer qu'avec
UIQJET. De plus, elle ne né-
cessite presque aucune in-

tervention”
Simon Keller,

responsable de groupe technique,
secteur emballage Deli / Tainer




“Chaque fabricant, qui pla- I

ce lefficacité et la fiabilité
comme valeurs centrales
tirera tous les bénéfices
en s’équipant avec UIQJET.
Chez MAGGI, nous appréci-
ons aussi que nos collabo-
rateurs aient davantage de
temps disponible pour se
concentrer sur ce que nous
considérons comme essen-
tiel, a savoir la sécurité et la

qualité de production.”
Simon Keller,

AVANTAGES

responsable de groupe technique,

secteur emballage Deli / Tainer
L'IQJET se distingue par une performance, une efficacité et une fiabilité exceptionnel-
les ainsi que par des dépenses énergétiques minimisées. Sa consommation moyenne s
n'est que de 36 watts. En termes de valeurs TCO, la réduction de la consommation de
solvants qui atteint jusqu’a 50 % et la nette baisse de émissions constituent elles aussi
un trés gros avantage pour l'exploitation. Par ailleurs, U'IQJET ne requiert aucune main-
tenance pendant 5 ans, ce qui constitue un critéere de qualité réellement unique sur le
marché du marquage et du codage. Ces avantages entrainent une meilleure planifica-

tion et un temps de production supplémentaire pour l'utilisateur.

UN PARTENAIRE FIABLE

Les clients de LEIBINGER peuvent compter en permanence sur une formidable qua-
lité de service. Grace a ses équipes de collaborateurs investis en Allemagne et a ses
partenaires fiables dans le monde entier, LEIBINGER est en mesure d'assurer une pré- CQntact Chez LEIBINGER
sence permanente sur site et d'assister les utilisateurs. Grace a LEIBINGER Connect, ce

sont non seulement les responsables de l'usine MAGGI mais aussi les techniciens de — info@leibinger-group.com

LEIBINGER qui peuvent consulter les données de production essentielles et assurer une — www.leibinger-group.com

performance et une efficacité optimales sans arrét de production.



